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Zatycznik nr 6 do Zapytania ofertowego

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIANIA

Nazwa zamodwienia:

Dostawa, montaz i uruchomienie dygestorium dla potrzeb
laboratorium na Oczyszczalni Sciekéw w Nowogrodzcu

Dygestorium:
e szer.:1200 mm, +/-5%

°  wys.: 2400 mm +/- 5%

e gh:912mm

e wys. blatu: 900 mm, media:

e 2 xzimna woda (zawdr na listwie podblatowe] wylewka w tylnej czesci komory robaczej);

* 1xpanel zdwoma gniazdkami elektrycznymi 230 V (na listwie podblatowej);

e lampa oswietlajaca komore robocza;

e blat wykonany z ceramiki litej — lity spiek ceramiczny ze zintegrowanym podniesionym
obrzezem.

Dygestorium - opis techniczny

Dygestorium musi by¢ zgodne z ponizszym opisem oraz wyposazane w media i opcje zgodnie ze szczegétowa
specyfikacjg asortymentowa.

1. Konstrukcja

Dygestorium, musi by¢ niepalne (za wyjatkiem szafki), fatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone
galwanicznie przed korozjg - wykonane w cafosci z blachy stalowej ocynkowane;j.

Dygestorium musi sktadac sig z czgsci roboczej (zawierajacej komore robocza z podwdjnymi $cianami
bocznymi) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, oéwietlenie, elektroniczne
systemy kontrolno-sterujgce) oraz podstawy, w ktérej mozna zamontowa¢ szafki.

2. Czesérobocza

Konstrukcja czesci roboczej, komora robocza i wszelkie elementy ostonowe oraz panele instalacyjne
dygestorium muszg by¢ wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej lakierem epoksydowym.
Komora robocza wykonana jako samonoéna, bez stelaza wewnetrznego. W celu unikania tworzenia miejsc
gromadzenia sig kurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowej Sciany tylnej (bez podwéjnej $ciany tylnej),
wentylacja komory roboczej musi by¢ realizowana wytgcznie za pomocy szpar wentylacyjnych w czesci
sufitowej. Nie dopuszcza sig wentylowania komory dygestorium przez podwdjna tylng $ciane, systemem
szybrowym, dolnym kanatem wentylacyjnym, itp.)

Sciany boczne wewnetrzne i éciana tylna wewnetrzna wykonane w catoéci z blachy stalowej ocynkowanej,
pokrytej lakierem epoksydowym. W suficie komory roboczej zainstalowany kréciec do podtaczenia wentylacji
o $rednicy 160 mm, wykonany z PP, Gérna cze$¢ dygestorium (dach) musi posiadaé, zaélepione w normalnym
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stanie, otwory bezpieczeristwa pochtaniajace energie rozprezania.

Komora robocza na tylnej scianie wyposazona jest w kratownice , wykonang ze stali nierdzewnej.

Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzez dwie $wietiéwki 0 mocy minimum 26 W kazda, umieszczone
ponizej sufitu komory roboczej (ponad oknem), i odizolowane od niej szczelng obudowa. Swiatto z lampy musi
by¢ skierowane ukosnie do wnetrza komory roboczej.

Z przodu komory roboczej, na Scianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem umieszczone profile
aerodynamiczne ze stali ocynkowanej lakierowanej proszkowo, poprawiajace skutecznoi¢ wentylacji komory
roboczej.

taczenie elementéw zardwno nosnych jak i poszyciowych realizowane jest wytacznie za pomoca potaczen
srubowych, z wykorzystaniem nitonakretek, elementéw gwintowanych lub specjalnie przygotowanych do tego
otwordw gwintowanych. Miejsca potaczeri sg umiejscowione tak, aby nie byly one widoczne zaréwno od czota
jak i po bokach dygestorium

3. Wymiary

Wymiary zewnetrzne dygestorium: szer. 1200 mm, wys. 2400 mm, glebokoéé nie wieksza niz 920 mm.
Szeroko$¢ komory roboczej mierzona w potowie gtebokosci komory: nie mniejsza niz: 1149 mm.

Wysokos$¢ komory roboczej mierzona od blatu do poziomego sufitu: nie mniej niz 1200 mm.

Gtgbokos¢ komory roboczej mierzona od wewnetrznej krawedzi doinej ramy okna do tylnej sciany komory: nie
mniejsza niz 750 mm.

4. Okno

Okno dygestorium w pojedynczej ramie wykonanej ze stali ocynkowanej malowanej epoksydowo, przeszklone
szybami. Na doinej krawedzi okna zamontowany spojler - uchwyt ze stali, lakierowany proszkowo.

Okna prowadzone sg na zasadzie przeciwwagi przy zastosowaniu systemu paskéw oraz kot zebatych. Okno
wyposazone jest w przycisk blokady wysokosci na wysokosci 500mm. Przycisk zabezpieczony dodatkowo
zamkiem. Caty system prowadzenia okna: prowadnice, $lizgi, elementy konstrukcyjne, paski i kota zebate, s3
schowane wewnatrz paneli bocznych dygestorium, dzieki czemu nie maja one kontaktu z agresywnymi
substancjami. Nie dopuszcza sie umieszczenia elementéw prowadzacych okno (prowadnica, prowadnik)
wewngtrz komory roboczej dygestorium.

5. Biat

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyzszonym obrzezem ze wszystkich stron.
Ksztatt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni). Grubogé
blatu wynosi 25 mm na catej powierzchni czesci ptaskiej i 32 mm wraz z podniesionym obrzezem. Zlewik
chemiczny wykonany réwniez z ceramiki lanej, umieszczony wzdtuz tylnej $ciany komory robocze;j, (podklejony
od dotu do blatu). Obcigzenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg.

Lity spiek ceramiczny z podniesionym obrzezem: spiek ceramiczny jednorodny w catym przekroju poprzecznym
i podtuznym. Materiat wolny od rozpuszczalnikow i wszelkich zwigzkéw toksycznych, odporny na uderzenia i
scieranie, niepalny, odporny na promienie UV. Materiat odporny na wszelkie kwasy, zasady, rozpuszczalniki i
barwniki we wszelkich stezeniach i temperaturach stosowanych w laboratoriach (za wyjatkiem kwasu
fluorowodorowego), odporny na wybarwienie oraz odporny chemicznie. Wszelkie zanieczyszczenia muszg by¢
catkowicie usuwalne z powierzchni, wiacznie z zabrudzeniami po barwnikach chemicznych.

Blaty na catej grubosci wykonane bez uzycia ptyt bazowych i do szerokosci 1200mm bez taczen za pomoca fug
epoksydowych. Powierzchnia blatu oraz wszystkie dostepne krawedzie blatu szkliwione. Nie dopuszcza sie
technologii malowania ktéregokolwiek z obrzezy blatéw. Podwyiszone obrzeze jako jednolity spiek z reszty
blatu, bez uzywania jakichkolwiek tgczer.
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6. Bezpieczeristwo

Wymagane jest wyposaienie dygestorium w uktad nadzorujacy poprawnos¢ dziatania wentylacji w
dygestorium. Uktad nadzorujgcy powinien by¢ wyposazony w panel sterujacy z wyéwietlaczem LCD. Panel
sterujgcy musi wskazywaé co najmniej: aktuaing wartos$¢ przeptywu powietrza przez komore dygestorium w
(m*/h], ostrzegac o nieprawidtowej pracy dygestorium za pomocg alarmu akustycznego i optycznego - brak
wentylacji, zbyt mata, zbyt duza.
Uktad nadzoru powinien posiada¢ funkcje wiaczania i wytaczania dygestorium, wigczenie i wytaczenie
oswietlenia komory dygestorium bez wytgczania dygestorium, wytgczanie alarmu akustycznego. Ukfad nadzoru
winien by¢ wyposazony w podtrzymywanie elektryczne w przypadku zaniku napiecia oraz powinien posiadaé
mozliwos¢ sterowania stycznikiem wentylatora zewnetrznego. Elektroniczny Panel alarmowy dygestorium musi
posiadac nastgpujace badania wykonane przez akredytowane w tym zakresie laboratorium wzorcujace, ktdre
potwierdzajg bezpieczng i stabilng prace sterowania i sygnalizacji alarmowe;j :
e Raport z badar odpornosci na wytadowania elektrostatyczne wg PN-EN 61000-4-2 : 2011 lub
réwnowazne;j
— Raport z badai odpornoéci na promieniowane pole elektromagnetyczne o czestotliwosci
radiowej wg PN-EN 61000-4-3:2007+A1:2008+1S1:2009+A2:2011 lub réwnowaznej
- Raport z badan odpornosci na serie szybkich elektrycznych stanéw przejéciowych wg PN-EN
61000-4-4 : 2013-05 lub réwnowaznej
- Raport z badan odpornosci na udary wg PN-EN 61000-4-5 : 2010 lub réwnowaznej
- Raport z badafd odpornosci na zaburzenia przewodzone, indukowane przez pola o
czestotliwosci radiowej wg PN-EN 61000-4-6:2014-04 lub réwnowainej
- Raport z badan odporno$ci na zapady i krétkie przerwy i zmiany napiecia wg PN-EN
61000-4-11:2007 lub rownowaznej
- Raport z badan odpornosci pomiaru elektromagnetycznych zaburzeri promieniowanych wg
PN-EN 55016-2-1:2009+A1:2011+A2:2013-07 lub réwnowaznej
- Raport z badari pomiaru elektromagnetycznych zaburzern promieniowanych wg PN-EN
55016-2-3:2010+A1:2010+Ap2:2013-06+AC:2013-06 lub réwnowaznej

7. Media

Pokretta zawordw i gniazda elektryczne umieszczone w metalowych kasetach instalacyjnych w panelach
instalacyjnych ponizej okna dygestorium. Nie dopuszcza sie umieszczenia kaset po bokach okna dygestorium.
Dygestorium musi posiadaé mozliwos$¢ zainstalowania kolejnych zaworéw i gniazd elektrycznych w panelach.
Dygestoria muszg posiadac zaréwno gniazdka jak i cate i panele elektryczne z gniazdkami o klasie szczelnodci
IP44. Panel elektryczny musi posiada¢ oznaczenie CE. Gniazda elektryczne umieszczane po 2 sztuki 230 V lub 1
sztuka 400 V w wspdlinej kasecie.

- armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek na tylnej Scianie komory roboczej,. Zakoriczenia
wylewek muszg by¢ odkrecane, zakoriczone oliwka. Zawory umieszczone sa na panelu ponizej okna
dygestorium.

8. Szafka podblatowa

Szafka podblatowa wentylowanna o podwyzszonej odpornosci chemicznej do podrecznego i krétkotrwatego
przechowywania niebezpiecznych substancji, laminowana wyfozona w catosci anwidurem, z dodatkowa
kuwetg PCV.
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9,

10.

Inne wymagania:

1)

Montaz, instalacja (podfgczenie mebli do instalacji) i uruchomienie dygestoriéw w miejscu
uzytkowania w siedzibie Zamawiajgcego oraz przeszkolenie personelu w zakresie obstugi - wliczone w
cene,

Instrukcja obstugi w jezyku polskim.

Dokumenty jakie nalezy dotgczy¢ do protokotu odbioru koricowego:

1)

4)

5)

6)

Certyfikat systemu jakodci, czyli certyfikat spetniania wymagari odpowiedniej Polskiej Normy (np.
PN-EN 1SO 9001:2008) dotyczacej systeméw zapewniania jakosci w zakresie "Projektowanie produkcja
i serwis mebli oraz sprzetu laboratoryjnego”, wydany przez jednostke akredytowang w Polsce i
uprawniong do certyfikacji w zakresie systemdw zarzadzania jakoécia w rozumieniu Ustawy z dnia 30
sierpnia 2002 roku o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2004 nr 204 poz. 2087 z pé#n. zm.)

Certyfikat systemu zarzadzania $rodowiskiem , czyli certyfikat spetniania wymagan odpowiedniej
Polskiej Normy (np. PN-EN 1SO 14001) w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz
sprzgtu laboratoryjnego" Wydany przez jednostke akredytowana w Polsce i uprawniong do
certyfikacji w zakresie systemodw zarzadzania $rodowiskiem.

Certyfikat systemu zarzadzania BHP , czyli certyfikat spetniania wymagan odpowiedniej Normy (np.
OHSAS 18001) w zakresie "Projektowanie produkcja i serwis mebli oraz sprzgtu laboratoryjnego”
Wydany przez jednostke akredytowana w Polsce i uprawniong do certyfikacji w zakresie systemow
zarzadzania BHP.

Certyfikat zgodnosci lub raport z badari zgodnie z normg PN-EN 14175-2,3 wydany przez niezaleine,
akredytowane w tym zakresie Laboratorium testujace.

W celu potwierdzenia parametréw oferowanych z wymaganiami Zamawiajacego do oferty nalezy
dotaczy¢ DTR wraz z rysunkami technicznymi dla Dygestoriéw.

Elektroniczny Panel alarmowy dygestorium musi posiada¢ nastepujace badania wykonane przez
akredytowane w tym zakresie laboratorium wzorcujace, ktdre potwierdzajg bezpieczng i stabilna
prace sterowania i sygnalizacji alarmowej :

a) Raport z badar odpornosci na wytadowania elektrostatyczne wg PN-EN 61000-4-2 : 2011 lub
réwnowaznej

b) Raport z badari odpornosci na promieniowane pole elektromagnetyczne o czestotliwosci
radiowej wg PN-EN 61000-4-3:2007+A1:2008+1S1:2009+A2:2011 lub réwnowaznej

c) Raport z badari odpornosci na serie szybkich elektrycznych stanéw przejéciowych wg PN-EN
61000-4-4': 2013-05 lub réwnowaine;j

d) Raport z badari odpornosci na udary wg PN-EN 61000-4-5 : 2010 lub réwnowaznej

e) Raport z badari odpornosci na zaburzenia przewodzone, indukowane przez pola o
czestotliwosci radiowej wg PN-EN 61000-4-6:2014-04 lub réwnowaznej

f)  Raport z badari odpornosci na zapady i krétkie przerwy i zmiany napiecia wg PN-EN
61000-4-11:2007 lub réwnowaznej

g) Raport z badan odpornosci pomiaru elektromagnetycznych zaburzeAd promieniowanych wg
PN-EN 55016-2-1:2009+A1:2011+A2:2013-07 lub réwnowaznej

h) Raport z badari pomiaru elektromagnetycznych zaburzen promieniowanych wg PN-EN
55016-2-3:2010+A1:2010+Ap2:2013-06+AC:2013-06 lub réwnowaznej
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7)

8)

9)

W celu potwierdzenia odpowiedniego zabezpieczenia przed korozjg blachy z ktdérych wykonanie s
stelaze muszg spetnia¢ warunki zgodnie z norma PN — EN 150 9227:2007, gdzie wskaznik wygladu
wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg PN — EN ISO 10289:2001 wynosi 10. Stosowny raport z
badan wydany przez akredytowang w tym zakresie jednostke badawczg nalezy dofaczyé do oferty.

Grubos¢ powtoki epoksydowej, ktéra pokryte sg stelaze min. 200 um potwierdzona sprawozdaniem z
badan zgodnie z norma PN-EN 1SO 2178:1998 wystawionym przez laboratorium akredytowane w tym
zakresie,

Ceramika monolityczna musi posiadac :

Certyfikat lub zaswiadczenie wydane przez niezalezng od producenta instytucje badawcza,
potwierdzajace, ze zaoferowany przez Wykonawce materiat jest spiekiem ceramicznym o parametrach
uzytkowych gwarantujacych co najmniej zgodnos$é z normami:

a) EN122
b) EN 101

c) ENISO 10545-3

d) ENISO 10545-4

e) PN-EN ISO 10545-5:1999,

f)  PN-EN ISO 10545-7:2000,

g) PN-EN ISO 10545-8:2014-09,
h) PN-EN ISO 10545-11:1999

i) ENISO 10545-13

i) ENISO 10545-14,

k) PN-EN ISO 10545-15:1999,

Dokumenty nalezy dotgczy¢ do oferty.

Strona5z5



